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Was immer sie beim Drehen zur
Werkstuckspannung brauchen,
Forkardt hat es.

Preis und Leistung.

Wenn sie das billigste Spannfutter auf dem Markt kaufen dann werden sie auch

nur die niedrigste Qualitat erzielen. Ein Spannfutter, dass eine hohe Wiederholun-
genauigkeit hat und nicht so genau ist, wie Sie es benotigen. Ein Spannfutter, dessen
Einstellung und Ausrichtung zu viel Zeit Ihres Maschinenbedieners in Anspruch
nimmt. Ein Futter, das nicht produktiv ist. Es sind die Kosten dieses Produktivi-
tatsverlusts, die Sie berticksichtigen mussen. Aber nicht bei Forkardt. Sie erhalten
die wiederholgenauesten und prazisesten Spannfutter auf dem Markt.

Teile & Zubehor.

Nicht nur bei Handspannfuttern hat Forkardt MaBstabe gesetzt, auch bei
Kraftspannund Prazisionskraftspannfuttern ist Forkardt ein verlasslicher Partner.
Unsere Spannfutter sind in verschiedenen GroBen und Ausfihrungen erhaltlich
und eignen sich ideal als Ersatz fur OEM-Kraftspannfutter.

Service.

Forkardt verfugt lber ein engagiertes Team aus Kundendienst- und Vertriebsmitar-
beitern, die liber das technische Wissen verfugen, um lhr Forkardt- Erlebnis

so problemlos wie moglich zu gestalten. Wir arbeiten auch eng mit einigen der
renommiertesten Industrieprodukthandler zusammen, um lhnen die richtige Losung
fur jeden lhrer Spannfutteranforderungen zu bieten. Es ist eine Verpflichtung, die wir
gegenuber jedem einzelnen unserer Kunden eingehen.
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BPC 3-Backen Kraftspannfutter, groBer Durchlass
Keilhakenfutter - Direkter OEM Ersatz

Merkmale & Vorteile:

» Das Gehduse aus hochwertigem legiertem
Stahlermdoglicht hohere Geschwindigkeiten

« Die stark erhéhte dynamische Spannkraft verbessert
die Arbeitseffizienz und Sicherheit erheblich

- Auswechselbare Spannbacken mit 1.5 mm x 60°
Verzahnung

« Kompakt und leicht, fir eine verbesserte Effizienz
« Direktmontage auf allen ASA B5.9 Type A Spindeln

- Verbessertes Schmiersystem fiir hohe Genauigkeit
und Ausdauer

+ Wirmebehandelter legierter Stahl fir hohe
Haltbarkeit

Lieferumfang:
+ ASA B5.9 Type A Spindelflansch

+ 1 Satz weiche Aufsatzbacken

» Montageschliissel

BPC KRAFTSPANNFUTTER

. N N

Typ Spindelaufnahme A B C D E E1 F G H H1 11 ] K L M Max. Min.
BPC204 — 110 59 85 — — — 4 — 70.6 — — 26 M10x1.5p — 14 23 20.3
BPC205 A2-4 135 60 110 | 63.51 20 — 4 96 82.6 | PCD118 | M8x1.25P 33 M10x1.5P 15 14 | 26.20 | 23.50
BPC206 A2-5 169 81 140 | 82.56 15 — 5 116 | 104.8| PCD145 | M10x1.5P 45 M10x1.5P 16 20 | 32.35 | 29.60
BPC208 A2-6 (A2-5) 210 91 170 | 106.98 | 17 23 5 150 | 1334 | PCD180 | M10x1.5P 52 M12x1.75P | 18 25 39.10 | 3540
BPC210 A2-8 (A2-6) 254 | 100 | 220 | 139.72| 18 28 5 190 | 1714 | PCD225 | M12x1.75P | 75.0 M16x2P 19 30 51.5 4741
BPC212 A2-8 (A2-6) 304 | 110 | 220 | 139.72| 18 — 6 190 | 1714 | PCD250 | M12x1.75P | 91.0 M16x2P 25 30 61.6 56.3
BPC215 A2-11(A2-8) 381 133 | 300 | 196.87 | 22 33 [3 260 |235.0 | PCD324 | M12x1.75P | 117.5 | M20x2.5P 28 43 82.3 77.0
BPC218 A2-11(A2-8) 450 | 133 | 300 | 196.87 | 22 33 6 260 |235.0 | PCD230 | M12x1.75P | 120.0 | M20x2.5P 28 43 83.8 78.5

Spezifikationen

T | v | vin v [ | @ | RS T v v pw ) x|y | R Y
BPC204 1.5 6.7 35 -6.5 23 10 17.5 2 M32X1.5P 12 24 49.5 -- 26

BPC205 19.0 6.0 1.0 -9.0 25 10 20.0 2 M40x1.5P 12 315 62.0 - 33.0 10
BPC206 24.0 7.0 1.0 | -1.0 31 12 19.0 2 M55x2P 20 37.0 73.0 - 45.0 12
BPC208 300 | 10.0 | 145 | -1.5 35 14 20.5 2 M60x2P 30 39.0 95.0 104.8 52.0 16
BPC210 340 | 12.0 85 | -10.5 40 16 25.0 2 M85x2P 40 43 110 1334 75.0 19
BPC212 46.0 | 12.0 8.0 | -15.0 50 21 28.0 2 M100x2P 50 51 129 - 91.0 23
BPC215 46.0 | 130 70 | -16.0 62 22 42.5 5 M130x2P 48 66 165 171.4 117.5 23
BPC218 78.0 | 18.0 70 | -16.0 62 22 42.5 5 M130x2P 48 66 165 171.4 120.0 23

Spezifikationen

T Backlen Hub @ | Max. Drehzahl Gewicht Bet[';?lg)i;ngs Sparrlwll:a\:;’aft Splannbereich (mm) Zugr?hradapter Passlender
Dia. (mm) (rpm) (Kg) Kraft (KN) (KN) Min. Max. Gewinde (mm) Zylinder
BPC204 54 8000 3,8 14 28 7 110 M32X1.5P BC1036
BPC205 54 7000 6,1 17 35 10 135 M40x1.5P BC1036
BPC206 5.5 6000 12,5 21 56 13 169 M55x2P BC1246
BPC208 74 5000 219 33 82 13 210 M60x2P BC1552
BPC210 8.8 4200 33,7 42 108 30 254 M85x2P BC1875
BPC212 10.6 3300 55,3 54 141 35 304 M100x2P BC2091
BPC215 10.6 2500 106,8 70 179 35 381 M130x2P BC2511
BPC218 10.6 2000 152 70 179 40 450 M130x2P BC2511

Sofern nicht anders angegeben, werden die Abmessungen in Millimetern angegeben.
Spezielle Zugrohr / -stangen-adapter oder Rohlinge sind auf Anfrage erhiltlich.

FORKARDT 4




BBC 3-Backen Kraftspannfutter, extra gro3er Durchlass
Keilhakenfutter - Direkter OEM Ersatz

Merkmale & Vorteile:

- Das Gehduse aus hochwertigem legiertem
Stahlermdglicht hohere Geschwindigkeiten

+ Die stark erhéhte dynamische Spannkraft verbessert
die Arbeitseffizienz und Sicherheit erheblich

+ Auswechselbare Spannbacken mit 1.5 mm x
60°Verzahnung

» Kompakt und leicht, fir eine verbesserte Effizienz
+ Direktmontage auf allen ASA B5.9 Type A Spindeln

« Verbessertes Schmiersystem fiir hohe Genauigkeit e . L .
und Ausdauer T N ‘
+ Wirmebehandelter legierter Stahl fir hohe = Eﬁ& v o= Eﬁ' T\ 7o7a0r
Haltbarkeit : PRl : P ]/
Lieferumfang: e 3 3T e 99 s s
. 3 L] z L] 708 %3
+ ASA B5.9 Type A Spindelflansch L o
+ 1 Satz weiche Aufsatzbacken ‘ -
+ Montageschliissel o " EE.L e
B B
Typ Spindelaufnahme A B C D E E1 F G H J K L M I"I':x. M’\i‘n.
BBC206 A2-5 170 81 140 | 82.6 - 20 5 - PCD122 52 M10x1.5P -- 20 36.4 33.6
BBC208 A2-6 215 91 170 | 1064 | -- 22 5 - PCD150 66 M12x1.75P -- 25 46.6 429
BBC210 A2-8 256 | 100 | 220 | 1397 -- 28 5 - PCD180 81 M16x2P -- 30 54.6 50.1
BBC212 A2-11(A2-8) 315 | 108 | 300 | 196.9| 22 33 5 12600| PCD235 106 M20x2.5P 27 30 69.7 64.3
BBC215 A2-15(A2-11) 405 | 133 | 380 |285.8| 27 M 6 330.2| PCD330.2 142 M24x3P 32 43 951 89.5
BBC218 A2-15(A2-11) 455 | 134 | 380 |285.8| 27 M 6 330.2| PCD330.2 | 166.5 M24x3P 32 43 108.3 | 102.5
Spezifikationen
%0 | | v v e | @] R[S [T u v w x|y PR B
BBC206 211 9.1 7.0 -5.0 31 12 23.0 2 M60x2P 20 375 73 104.8 52 12
BBC208 26.6 11.6 10.0 -6.0 35 14 25.0 2 M75x2P 30 395 80 1334 66 16
BBC210 331 13.6 8.5 -10.5 40 16 25.0 2 M90x2P 40 43 110 1714 81 19
BBC212 45.6 12.6 8.0 -15.0 50 21 28.0 2 M115x2P 50 51 129 1714 106 23
BBC215 43.6 16.6 8.0 -15.0 62 22 42.5 5 M155x2P 80 66 165 235 142 23
BBC218 55.6 16.6 1.5 | -13.0 62 22 38.0 5 M180x3P 48 66 165 1714 120.0 23
Spezifikationen
T Bag(izn(ﬂl::) %] Max.(gr;:)hzahl G?va;;ht Bet:l?gﬁngs Max. ?ET\T)nkraft ISv||:>i;<j11nnbereich (nrle))( ZGuegvrl?:gzd(?:;r P;;Tiir;clir
: Kraft (KN) : :
BBC206 55 6000 12,3 21,5 58 13 1710 M60x2P BC1452S
BBC208 74 5000 21,7 33 86 50 215 M75x2P BC1666S
BBC210 8.8 4200 33,6 42 109 34 254 M90x2P BC1881S
BBC212 10.6 3400 57,7 55 143 50 315 M115x2P BC2511
BBC215 10.6 2500 122,5 71 179 60 405 M155x2P BC2816
BBC218 1.3 2000 165 VAl 179 80 455 M180x3P BC2816

Sofern nicht anders angegeben, werden die Abmessungen in Millimetern angegeben.
Spezielle Zugrohr / -stangen-adapter oder Rohlinge sind auf Anfrage erhiltlich.
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BC umlaufende hydraulische Kraftspannzylinder

mit Durchlass
Hydraulik Zylinder

1
|
|

[ ) u:._lﬁtlzg

Funktionen und Vorteile:
« Leicht & Kompakt

« GroBer Durchlass

« Eingebaute Sicherheitsventile

- Gute Wirmeableitung

BC HYDRAULIK ZYLINDER

Typ Al B c c1 D E E1 F F1 2 @ G1 H J n K K1 U
BC0928 9 109 120 25 100 80 | M5x0.8 | 60 | M8x1.25 - 45 114 | M38x15 | 28 60 25 46 15
BC1036 | 11 120 136 25 115 100 | M5x0.8 | 65 | M10x15 ; 48 126 | M42x15| 36 66 0 46 15
BCT246 | 12 1265 155 30 130 100 | Méx10 | 80 | M10x15 - 65 133 | M55x20 | 46 76 36 46 15
BC1552 | 12 136 190 30 170 130 | Méx10 | 85 | MI0x15 - 70 145 | M60x20 | 52 87.5 36 46 15
BC1875 | 175 154.5 215 35 190 160 | Méx10 | 125 | M10x15 ; 95 1635 | M85x2.0 | 75 101 36 46 15
BC2091 | 21 168 240 35 215 180 | Méx10 | 140 |M12x175| - 110 183 |M100x20] 91 110 36 46 15
BC2511 21 180 310 45 275 230 | Mex10 | 230 | M16x2.0 ; 140 1905 | M130x2.0| 1201 135 40 46 15
BC2916 | 22 201 345 45 398 260 | M8x125 | 260 | MI2x1.75| M16x2.0 | 195 229 |M180x3.0| 166.5 180 50 60 15
BC3420 | 22 223 405 45 360 320 | M8x1.25| 320 | M20x2.5 ; 235 247 |M220x30| 205 210 50 60 20
BC14525 | 9 109.2 180 30 165 140 | M6x10 | 85 | M10x15 | M8x1.25 | 70 1139 | M60x2.0 | 52 83 40 46 15
BC16665 | 9 1207 209 35 190 168 | M6x10 | 95 |M12x1.75| M10x15 | 85 1254 | M75x2.0 | 66 99 40 46 15
BC1881S | 107 1337 222 35 205 168 | M6x10 | 110 | M12x1.75 | M10x15 | 100 1392 | M90x2.0 | 81 107.5 40 46 15
BC21105 | 12 152.2 266 35 240 200 | M6x1.0 | 135 | MI2x1.75|M12x1.75 | 125 1585 | M115x2.0| 106 125 40 46 15

T M M1 N N1 p P1 Q Q1 R1 s s1 T T u U1 MZX. M\i/n_ M\’;’X.
BC0928 | 346 34 44 53 59 4 648 | M4x0.7 5 95 PT1/4 105 4 159 137 9.05 2095 | 3395
BC1036 | 446 38 55 64 73 6 80 | M5x038 5 105 PT3/8 115 6 179 154 10 5 39
BC1246 | 529 50 64 76 85 4 90 | M5x0.8 6 116 PTI2 115 6 184 172 10 5 40
BC1552 | 596 55 73 85 9% 4 102 | Méx1.0 7 137 PT12 130 6 196 210 17 5 47
BC1875 | 846 80 98 108 121 4 131 | Méx10 7 165 PT12 160 4 230 235 20 5 50
BC2091 | 996 95 108 120 138 4 147 | Méx10 7 180 PT12 185 6 253 260 25 5 55
BC2511 | 1346 125 148 160 178 4 184 | M6x1.0 7 233 PTI2 210 7 270.5 ; % 6 55
BC2916 | 185 176.5 210 224 244 5 250 | Méx1.0 7 310 PT3/4 | 2625 6 308 - 2 % 65
BC3420 | 225 210 250 264 284 5 290 | Méx1.0 7 365 PT3/4 | 300 6 334 - 36 % 77
BC14525 55 73 85 9% 4 102 | Méx10 | 105 137 PTI2 130 4 155.7 20 17 3 482
BC16665 70 88 100 11 4 17 | Méx10 | 105 161 PT12 150 5 1702 229 19 3 50.2
BC1881S 85 103 113 126 4 132 | Méx10 | 105 176 PT12 175 5 189.2 240 211 39 532
BC21105 110 133 145 160 4 166 | M6x10 | 105 210 PT12 | 200 5 216.7 284 19 1 58.2

W Kolbenhub | - Max. Gewicht GD Kolben @ | Leckslrate | 12X ACRAERE) | ()

Typ W1 Min. X1 z (mm) Drehzahl (Kg) (Kg-m?) (mm) (/min) Druckl

(rpm) (kfg/em?) Druck Zug Druck Zug

BC0928 | M34x1.5 | 2395 318 5 10 8000 65 0.008 90 30 40 54 475 196 172

BC1036 | M44x15 2 2 5 15 8000 9.0 0012 105 30 40 70 68 245 35

BC1246 | M52x15 25 50 5 15 7000 119 0019 125 30 40 100 89 362 313

BC1552 | MS8x1s5 25 56 5 2 6200 173 0.053 155 39 40 160 150 57.8 539

BC1875 | M84x2.0 25 81 5 25 4700 261 0.09 180 42 40 198 183 676 627

BC2091 | M99x2.0 25 9% 5 30 3800 333 0.16 205 45 40 252 235 804 755

BC2511 | M134x2.0 25 131 6 30 2800 56.1 05 250 7.0 40 348 336 115.7 111.8

BC2916 | M185x3.0 35 180 6 30 2000 96.1 6 290 11 38 391 361 1147 103

BC3420 | M225x3.0 35 220 6 2 1600 138.5 32 340 14 38 510 474 140.2 130.4
BC14525 | M58x15 282 55.8 5 20 6500 123 0.035 145 39 40 137 126 476 137
BC16665 | M74x1.5 282 718 5 2 5600 174 0.07 165 4 40 170 157 59.3 547
BC1881S | M89x2.0 282 85.8 5 25 4800 219 0.09 180 43 40 191 175 66.7 614
BC21105 | M118x2.0 | 282 1148 5 30 3500 358 0.20 210 6.0 35 232 2235 676 652
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CL 3-Backen Kraftspannfutter ohne Durchlass
Keilhakenfutter - Direkter OEM Ersatz

Merkmale & Vorteile:

+Das Gehduse aus hochwertigem legiertem
Stahlermdglicht héhere Geschwindigkeiten

+ Die stark erhohte dynamische Spannkraft verbessert
die Arbeitseffizienz und Sicherheit erheblich

+ Auswechselbare Spannbacken mit 1.5 mm x 60°
Verzahnung

+ Kompakt und leicht, fiir eine verbesserte Effizienz
- Direktmontage auf allen ASA B5.9 Type A Spindeln

+ Verbessertes Schmiersystem fiir hohe
Genauigkeitund Ausdauer =

* Wiérmebehandelter legierter Stahl fir hohe
Haltbarkeit pr—

M

—H

Lieferumfang:
+ ASA B5.9 Type A Spindelflansch

1 Satz weiche Aufsatzbacken

+ Montageschlissel

CL KRAFTSPANNFUTTER OHNE DURCHLASS

Typ SP;ZiiLae”f' A B c D E E1 F G H J K L M | Nmax | Nmin
CL-05 Ar-4 135 55 80 63.51 - - 7 - 100.0 - M8x1.5P 14 14 30.4 27.20
CL-06 A2-5 165 74 140 | 82.56 15 - 5 116 | 104.8 21 M10x1.5P 14 20 37.8 33.25
CL-08 | A2-6 (A2-5) 210 85 170 | 106.38| 17 23 5 150 | 1334 25 M12x1.75P 18 25 46.3 41.90
CL-10 | A2-8 (A2-6) 254 89 220 | 139.72| 18 28 5 190 | 1714 34 M16x2P 25 30 51.4 47.00
CL-12 A-8 304 106 220 | 13972 18 - 6 190 | 1714 34 M16x2P 25 30 60.7 55.45
CL-15 Ax-11 381 114 300 | 196.87 | 22 - 6 260 | 235.0 - M20x2.5P 32 43 775 69.50
CL-18 Ax-11 450 114 300 |196.87 | 22 - 6 260 | 235.0 - M20x2.5P 32 43 108.0 | 100.00

Spezifikationen

Typ O max O min P max P min Q R S T U \ W X Y
CL-05 17.00 7.00 9.0 -6.0 25 10 35 2 M12x1.75P 28 31 62 -
CL-06 | 18.00 7.50 101.5 81.5 3 12 36 4 M16x2P 34 39 73 -
CL-08 | 22.50 9.00 127.0 106.0 35 14 36 5 M20x2.5P 38 42 95 -
CL-10 37.50 10.50 158.0 133.0 40 16 36 5 M20x2.5P 45 46 110 104.8

CL-12 47.00 11.00 163.0 133.0 50 18.0 36 5 M20x2.5P 50 54 130 1334

CL-15 50.25 23.25 104.0 69.0 62 25.5 55 2 M30x3.5P 60 63 165 -

CL-18 49.50 25.50 92.0 57.0 62 25.5 55 2 M30x3.5P 60 63 165 =

Spezifikationen
T Kolbenhub (mm) Backen(:l:) @ Dia. Ma)gUI/Dn:‘isnl'T)zahl Mai}:cit(éi;i’il;ngs Max. ?Ea’:\)nkraft Gewicht (Kg) Spr:?anbereichM(;T)

CL-05 15 6.4 5500 78 24 6 8 135

CL-06 20 8.5 5000 17 51 14 18 165

CL-08 21 8.8 4600 24 73 21,9 12 210

CL-10 25 8.8 4000 28 106 334 16 254

CL-12 30 10.5 3200 40 152 58,5 18 304

CL-15 35 16.0 2800 81 248 1041 68 381

CL-18 25 16.0 2500 81 248 138,5 85 450

Sofern nicht anders angegeben, werden die Abmessungen in Millimetern angegeben. Spezielle Zugrohr / -stangen-adapter
oder Rohlinge sind auf Anfrage erhiltlich.
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MO stationares Dreibackenfutter ohne Durchlass
Selbstzentrierend Keilhakensystem

Funktionen und Vorteile:

+ Der Universalflansch erméglicht die
einfache Befestigung des Spannfutters auf
einer T-Nut Platte flr schnelles Umristen

+ Der eingebaute Zylinder sorgt fir hohere
Stabilitdt auf weniger Platz, was eine
hohere Bearbeitungseffizienz ermoglicht

+ Das Spannfutter kann per M-Code fiir den
Einsatz in einer automatischen Beladung
gesteuert werden

+ Spannbacken mit einer Verzahnung von 1,5

mm x 60° erméglicht Austauschbarkeit mit R 5N E
den Backen der CNC-Drehfuttern, was < " 5 |D
) i o 15
eine Kostenreduzierung erméglicht _@ﬁ{ =
. ) ) | =
« Die staubdichte und wasserabweisende ) 2 45"
. .. . w o
Bauweise erhéht die Lebensdauer der ~ 4,
Spannfutter und die Effizienz I /®®
TT
& - 5 T . - =
A N L=
T ) -
P ® 0
Q 457
& 4-M
g
| B0 =
7 15 F
Model A B c D E F G H I J K L M N o
MO-04 157 115 - 15 775 104 2 495 14 10 23 13 @ 9 (PCD @135) PT1/8 M8x1,25
MO-05 185 135 - 15 95 125 33 62 14 10 25 13 @ 9 (PCD @165) PT1/4 M8x1,25
MO-06 224 169 25 16 118 158 40 73 20 12 31 18 @ 11 (PCD ©202) PT1/4 M10x1,5
MO-08 265 210 30 20 138 180 42 95 25 14 35 18 @ 11 (PCD @243) PT1/4 M10x1,5
MO-10 315 254 52 23 150 196 46 110 30 16 40 18 @ 13 (PCD @285) PT1/4 M12x1,75
MO-12 375 304 80 23 165 219 54 129 30 21 50 18 @ 17 (PCD @340) PT3/8 M16x2
Max. :
N . Max Max. hydr. Spannbereich (mm)
Model P R |s Q Kolbenleache Kolbenhub  |Backenhub im Crwidii: () | Sprvmios: Druck Spannkraft
(cm®) (mm) D (mm) (daN)
(daN) (bar) bei
ei 7 bar Min Max
MO-04 3-M8x1,25(Tk@90) | 64 | 47 - 57 9 3.8 7.05 2350 15 910 9 115
MO-05 | 3-M8x1,25(Tk@100) | 80 | 47 - 74 10 54 11.20 3220 20 930 12 135
MO-06 | 3-M8x1,25(Tk@134) | 80 | 47 - 97 12 55 21.00 4940 20 1420 15 169
MO-08  |3-M10x1,25(Tk@136) | 80 | 47 | 3-M10x1,25(Tk@186) 156 16 74 36.80 7940 20 2300 20 210
MO-10 | 3-M12x1,75(Tk@170) | 80 | 47 | 3-M12x1,75(Tk@230) 235 19 8.8 56.40 11970 20 3480 33 254
MO-12 | 3-M12x1,75(Tk@200) | 80 | 55 | 3-M12x1,75(Tk@260) 292 23 10.6 88.50 14210 20 4310 40 304
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Harte Aufsatzbacken

; H-1 ,
[ -
| He_ He | T H-2
@ Gkl
T O ®
¢l T
i L
H-4
" q m m A Linge Linge q
Art-Nr. Beidimng Nutbreite |  Breite Héhe Lange |Spannstufe| Lochstich Spanngtufe Spanngtufe Befeatiguggss- Gewicht Verzhmmg VP
H-4 (mm) | H-2 (mm) [ H-3 (mm) | H1 (mm) | H-9 (mm) | H-7 (mm) | 1 ¢ (mm) | H-8 (mm) chraube (Kg)
D166750000| HB 532328 MS10 T10 10 23 28 53 10 14 29 24 M8x1,25 04 1.5x60° 2
D166751000 | HB 67 31 36 MS12 T12 12 31 36 67 12 20 39 28 M10x,5 0.95 1.5%60° 2
D166752000 | HB 87 35 51 MS14 T12 14 35 51 87 12 25 29.5 18 M12x1,75 19 1.5%60° 1
D166753000| HB 101 40 54 MS16 T13 16 40 54 101 13 30 45.5 18 M12x1,75 2.8 1.5x60° 1
D166754000 | HB 108 50 67 MS21 T16 21(18) 50 67 108 16 30 49 20 M16x2 3.5 1.5x60° 1
D166755000 | HB 143 62 86 MS22 T20 22(25.5) 62 86 143 20 43 55 38 M20x2,5 9.5 1.5%60° 1
D166756000 | HB 160 80 90 MS25,5 T40 25.5 80 90 159.5 40 50 97.5 62 M20x2,5 15.3 1.5%60° 2
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Weiche Aufsatzbacken

T

L

N

p——

a Verzahnung 1,5 x 60°
E

1 )
| o Verzahnung 3,0 x 60
/3]
1
10! |
1N — gy
P g4
ey
. . . Groove Groove . . . . .
aion | emng | e | e | Hehe | G | Gt | fothh | Lo | ot efstpgsre g | S
S-4 (mm) | S-5(mm) 8
D166700000 | WB 50 23 23 MS10 495 23 23 10 4.5 10 14 25.5 M8x1.25P 1.5%60° 042
D166701000 | WB 62 25 30 MS10 62 25 30 10 45 10 14 38 M8x1.25P 1.5%60° 0.85
D166702000 | WB 73 3136 MS12 73 31 36 12 5 15 20 38 M10x1.5P 1.5%60° 15
D166703000 | WB 95 35 38 MS14 95 35 38 14 5 24 25 46 M12x1.75P 1.5%60° 24
D166704000 | WB 110 40 42 MS16 110 40 2 16 5 30 30 50 M12x1.75P 1.5%60° 36
D166705000 | WB 129 50 50 MS21 129 50 50 21(18) 6 39 30 60 M16x2P 1.5%60° 6.1
D166706000 | WB 165 62 62 MS22 165 62 62 22(25.5) 8(5) 37 43 85 M20x2.5P 1.5%60° 12.5
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