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FORKARDT

SPANNBACKEN FUR
HAND- UND KRAFTSPANNFUTTER

SPANNAUFGABEN SICHER IM GRIFF

In diesem Prospekt sind alle Spannbackentypen fur Hand- und
Kraftspannfutter aufgefuhrt. Sollten Sie iber die hierin enthaltenen,
in den meisten Fallen ausreichenden Daten, weitergehende
Informationen benotigen, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Mit perfekt abgestimmter Kraftlibertragung zwischen Futter und
Werkstiick sorgen FORKARDT Spannbacken fiir die sichere Mitnahme
von Werkstucken bei der Drehbearbeitung.

Erst der Einsatz aufgabengerechter Spannbacken erlaubt die
Ausnutzung der vollen Leistungsfahigkeit von Drehfutter und
Werkzeugmaschine und somit die Maximierung der Produktivitat.

Deshalb findet sich im breit angelegten Spannbacken-Programm von
FORKARDT fiir eine Vielzahl zu bearbeitender Werkstlicke die exakt
richtige Spannbacke. Fir komplizierte Fertigungsaufgaben

bietet FORKARDT individuell gestaltete Sonder-Aufsatzbacken, die
exakt dem Werkstuck und der Bearbeitungsmethode angepasst sind.

Mehr Informationen unter:

Da wir standig an der Verbesserung unserer Erzeugnisse arbeiten, konnen
die Abmessungen und Angaben dieser Druckschrift nicht immer den letzten
Ausfiihrungen entsprechen. Aktuelle Daten finden Sieauf unserer Internetseite.
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BEGRIFFSBESTIMMUNG
FGB / GGB

Grundbacken FGB (schrag verzahnt) / GGB (gerade
verzahnt)

- Tragerbacke fiir Aufsatzbacken
- Prazisionsgeschliffen fiir maximale Wiederholgenauigkeit

FWB

Weiche Aufsatzbacken FWB

-ldeal zum Spannen auf bearbeiteten Flachen

-Hohe Prazision durch Ausdrehen der Backen im Spannfutter

- Wechselgenauigkeit durch Austausch von Aufsatzbacke und
Grundbacke als

- Backeneinheit

FSTB / GSTB

Ungeteilte harte Stufenbacken FSTB (schrag verzahnt)
| GSTB (gerade verzahnt)

- Gehartete, einteilige Spannbacken fir universellen Einsatz
-Spannbacken lassen sich nachtraglich im Spannfutter ausschleifen.
- Erhohte Mitnahmekraft durch Blockverzahnung

-Bei Lieferung mit einem FORKARDT

- Futter im Futter ausgeschliffen

-Hochste Stabilitat

FHB

Harte Aufsatzbacken FHB

- Gehartete Aufsatzbacke fiir universellen Einsatz

-Spannbacken konnen nachtraglich im Futter ausgeschliffen werden.
- Erhohte Mitnahmekraft durch Blockverzahnung

-Bei Lieferung mit einem FORKARDT




BEGRIFFSBESTIMMUNG
FMB / GMB

Ungeteilte weiche Monoblockbacken FMB
(schrag verzahnt) /| GMB (gerade verzahnt)

-ldeal zum Spannen auf bearbeiteten Flachen

-Hohe Prazision durch Ausdrehen der Backen im Spannfutter
-Maximale Einspanntiefe

- Hochste Stabilitat

KBKTNG

Schruppbackensystem KBKTNC

-Maximales Zerspanungsvolumen durch maximale Mitnahmekraft

-Kirzere Zerspanungszeit bei gleicher Spannkraft

- Hohe Wirtschaftlichkeit durch wechselbaren Kralleneinsatz

- Praxisnahe, werkstoffsparende Kurzspannmoglichkeit

- Geeignet fur alle FORKARDT Keilstangen und
Schnellwechselbackenfutter

-Einstellen der Spanntiefe durch wechselbare Anschlage.

HB

Harte Aufsatzbacken HB / HBMS

- Gehartete Aufsatzbacke fir universellen Einsatz

-Spannbacken konnen nachtraglich im Futter ausgeschliffen werden.

- Erhohte Mitnahmekraft durch Blockverzahnung

-Bei Lieferung mit einem FORKARDT-Spannfutter im Futter ausgeschliffen

WB

Weiche Aufsatzbacken WB /| WBMS

-ldeal zum Spannen auf bearbeiteten Flachen

-Hohe Prazision durch Ausdrehen der Backen im Spannfutter
-Wechselgenauigkeit durch Austausch von Aufsatzbacke und
Grundbacke als Backeneinheit
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Nenngrof3en Gewicht
g/Stilick
F+ 125, F 125 FGB 125 47 14 D180557000 - 195 5 Mé 20 0,08
F+ 160, F 160
FNC 175 FGB 160 74 20 D180567000 8 27 18 M8xI 32 0,23
FNC+S 185
F+ 200, F 200
FNC 200 FGB 200 90 22 D180577000 10 32 20 M8xI 40 0,38
FNC+S 215
F+ 250, F 250
FNC 250
ENCH+S 260 FGB 250 110 26 D180588000 12 37 20 MlI2xl,5 40 0,6
FNC 315
F+ 315, F 315
FNC+S 315
ENC 400 FGB 315 125 32 D180596000 12 43 26 MI2xl,5 54 0,98
FNC+S 400
F+ 400, F 400
F+ 500, F 500-L
FNC 500
ENC+S 500 FGB 400 160 45 D180606000 18 5l 30 MléxI,5 60 2,1
FNC 630
FNC+S 630
F+ 630, F 630 FGB 630 230 65 DI180619000 24 58 40 M20 82 5,45

Bestellbeispiel: Grundbacke FGB 250 Ident-Nr. D180588000
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GRUNDBACKEN GGB
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GGB 160 - 630

FORKARDT T Gewicht Kg/
Futtertyp YP A | B | Stiick

FNC+G 185 GGB 160 65 20 D180567400 8 275 0,2

FNC+G 215 GGB 200 85 22 D180577400 10 29,5 20 M8 40 0,33
FNC+G 260 GGB 250 104 26 D180588400 12 37 20 MI2 40 0,6
FNC+G 315 GGB 315 115 32 D180596400 12 43 20 MI2 40 1,0
FNC+G 400 GGB 400 125 32 D180606400 12 43 26 Mi2 54 1,0
FNC+G 500 GGB 500 160 45 D180609400 18 57 30 Mlé 60 2,0
FNC+G 630 GGB 630 200 45 D180619400 18 57 30 Mié 60 3,21

Bestellbeispiel: Grundbacke GGB 250 Ident-Nr. D180588400
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HARTE AUFSATZBACKEN FHB

FORKARDT

F+160, F 160

FNC 175 FHB 160 75 20 L5 D1070016624 63,1 8 18 4 32 0,19
FNC+S 185

F+200, F 200

FNC 200 FHB 200 10 22 38 D1070021624 72 10 20 5 40 0,28
FNC+S 215

F+250, F 250

NE & 960 FHB250 14 30 50 D1070026524 90 12 20 5 40 0,65

FNC 315

F+315, F 315

-+
N 00 FHB3I5 15 36 56 DI070033524 1053 12 26 6 54 LIl

FNC+S 400

F+400, F 400
F+500, F 500-L

N800 FHB400 20 45 75 DI070038524 130 18 30 7 60 2,27

FNC 630
FNC+S 630

F+630, F 630 FHB 630 30 65 97 D1070049224 185 24 40 8 82 6

Bestellbeispiel: Aufsatzbacke FHB 250 Ident-Nr. D1070026524
« Spannbacken mit anderen AbmaBen und/oder Material auf Anfrage erhaltlich
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Aufsatzbackenausfiihrung F125
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Aufsatzbackenausfiihrung
F160 — F630

S—
R R -nnnmmmn'
g/Stiick

F+ 125, F 125 FWB 125 27,5 D1070010508

F+ 160, F 160
FNC 175 FWB 160 85 20 355 D1070016525 8 18 4 32 0,38
FNC+S 185

F+ 200, F 200
FNC 200 FWB 200 105 22 43 D1070021525 10 20 4 40 0,66
FNC+S 215

F+ 250, F 250
FNC 250
FNC+S 260
FNC 315

FWB 250 125 30 50,5 D1070026425 12 20 5 40 1,25

F+ 315, F 315
FNC+S 315
ENC 400 FWB3I5 145 40 54 D1070033425 12 26 6 54 2,21

FNC+S 400

F+ 400, F 400
F+ 500, F 500-L
FNC 500
FNC+S 500
FNC 630
FNC+S 630

FWB 400 180 50 73 D1070038425 18 30 7 60 4,56

F+ 630, F 630 FWB 630 260 65 110 D1070049025 24 40 8 82 13,22

Bestellbeispiel: Aufsatzbacke FWB 250 Ident-Nr. D1070026425
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UNGETEILTE HARTE STUFENBACKEN FSTB
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F+ 125, F 125 FSTB 125 -

F+ 160, F 160
FNC 175 FSTB 160 75 20 24 D1070016633 79 45 0,35
FNC+S 185

F+ 200, F 200
FNC 200 FSTB 200 10 22 35 D1070021633 94 60 0,63
FNC+S 215

F+ 250, F 250
FNC 250
FNC+S 260
FNC 315

FSTB 250 14 26 40 D1070026533 114 70 I

F+ 315, F 315
FNC+S 315
FNC 400
FNC+S 400

FSTB 315 15 32 56 D1070033533 129 8l 1,8

F+ 400, F 400
F+ 500, F 500-L
FNC 500
FNC+S 500
FNC 630
FNC+S 630

FSTB 400 20 45 52 D1070038533 167 93 3,57

Bestellbeispiel: Harte Stufenbacke FSTB250 Ident-Nr. D10726533




UNGETEILTE HARTE STUFENBACKEN GSTB

P
BackenanschluBD | | | |
I

o |

FNC+G 185* GSTB 160 | 7 20 22 D1070016432 58 43,5 0,23
FNC+G 185* GSTB 1601l 7 20 22 D1070016433 58 43,5 0,23
FNC+G 215 GSTB 200 8 22 29 D1070021433 84,9 54 0,53
FNC+G 260 GSTB 250 10 26 36 D1070026433 107,5 65 0,93
FNC+G 315 GSTB 315 10 32 32 D1070033433 116,3 66 1,16
FNC+G 400 GSTB 400 I 32 36 D1070038433 136,4 70 1,53
FNC+G 500/ 630 GSTB 500-630 20 45 46 D1070039433 175 93 4,66

Bestellbeispiel: Aufsatzbacke GSTB 250 Ident.-Nr. D1070026433
* Liickenlose Abdeckung des Spannbereiches nur mit 2 Satz Stufenblockbacken I+l méglich
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WEICHE MONOBLOCKBACKEN FMB

Bei Futterhéchstdrehzahl
Gewichtserleichterung
- B __I T I vorsehen!
| |
s — 51
\
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NenngroBien Gewicht Kg/

Stiick

FORKARDT Futtertyp Ident.-Nr

F+ 160, F 160
FNC 175 FMB 160 79 20 24 D1070016734 45 0,48
FNC+S 185

F+ 200, F 200
FNC 200 FMB 200 94 22 35 D1070021734 60 0,87
FNC+S 215

F+ 250, F 250
FNC 250
Sty FMB 250 5 26 40 D1070026034 70 1,43
FNC 315

F+ 315, F 315
FNC+S 315
FNC 400
FNC+S 400

FMB 315 140 32 46 D1070033034 8l 2,45

F+ 400, F 400

F+ 500, F 500-L

FNC 500

ENC+S 500 FMB 400 176 45 53 D1070038034 93 4,97
FNC 630

FNC+S 630

F+ 630, F 630 FMB 630 230 65 130 D1070039034 - -

Bestellbeispiel: Weiche Monoblockbacke FMB250 Ident Nr. D1070026034




WEICHE MONOBLOCKBACKEN GMB

Bei Futterhdchstdrehzahl
Gewichtserleichterung
- B __| T I vorsehen!
[
- — K-
\
\
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N ‘ / |
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FNC+G 185 GMB 160 65 20 35 D1070016434 55,5 0,53
FNC+G 215 GMB 200 84 22 40 D1070021434 65 0,9
FNC+G 260 GMB 250 99 26 55 D1070026434 84 1,6
FNC+G 315 GMB 315 121 32 56 D1070033434 90 2,53
FNC+G 400 GMB 400 148 32 66 D1070038434 100 3,42
FNC+G 500 GMB 500 175 45 77 D1070039434 124 7,13
FNC+G 630 GMB 630 230 45 87 D1070037434 134 10,2

Bestellbeispiel: Aufsatzbacke GMB 250 Ident-Nr. D1070026434
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SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC

Schruppbacken mit auswechselbaren harten Krallen

-Maximales Zerspanungsvolumen - Praxisnahe, werkstoffsparende
durch maximale Mitnahmekraft Kurzspannmoglichkeit
-Kirzere Zerspanungszeit bei gleicher - Geeignet fur alle FORKARDT Keilstangen und
Spannkraft Schnellwechselbackenfutter
-Hohe Wirtschaftlichkeit durch - Einstellen der Spanntiefe durch
wechselbaren Kralleneinsatz wechselbareAnschlage.

Werkstlick-Oberflache an der Spannseite

Backenausfiihrung Werkstoff

Stahl 0,1 0,15 =)
Al 0,1 0,14 -
Schlichtbacken
Ms 0,09 0,14 -
GG 0,08 0,12 -
Stahl 0,12 0,2 0,32
Al 0,11 0,19 0,3
Pflastersteinbacken ')
Ms 0,11 0,18 0,27
GG 0,1 0,16 0,26
Stahl 0,25 0,35 0,5
Al 0,24 0,33 0,48
Schruppbacken ?)

Ms 0,23 0,32 0,45
GG 0,2 0,28 0,4

I) vermeiden, glatte Backen sind nur fiir bearbeitete Spannflachen geeignet.
2) Am Werkstiick entstehen je nach Spannkraft Eindriicke.




SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKA
FUR AUSSENSPANNUNG (SCHRAGE VERZAHNUNG)

- B e T T T
|
I

|
Die Schruppbacken sind in ihren d _|
Einzelteilen variabel zusammengesetzt. -
Sie sind deshalb nur mit Einzelteil-ldent-

Nr. gekennzeichnet

Bestellbeispiel:

Schruppbacke KBKTNC 48-26-40 Ident-Nr.
D45476000

* Minimale Abweichungen in den Spannbereichen
konnen auftreten

| g =
-l Anxchiog bef
=
|- o \“Imm#pﬂaeﬂ
c1 o2

FORKARDT Spann-
Futtertyp bereich Ident.-Nr. Gewicht Spannkralle
Kg/Stck.
25-53 D45462000 D45462002
8 0,35
E+ 160 4777 D45463000 s
F 160 68-123 D45464000 3l ’ 0,32
D45463002
102-156 D45465000 48 0 o4 79 45 I 0,35
29-93 DI161832000 8 0,35
FNC 175 82-160 D45464000 3l o4 0,32 D45462002
FNC+S 185 :
106-174 D45465000 48 79 0,35
32-74 D45468000 D45468002
" 0,58
E 4200 72-132 D45469000 15
F 200 82-150 D45470000 38 0,54 D45469002
124-192 D45471000 59 94 0,61
2 35 60 I8
41-122 D161833000 D45468002
" 0,54
ENC 200 64-104 D45469000 -
FNC+S 215 108-188 D45470000 38 0,54 D45469002
130-211 D45471000 59 94 0,6l

15 FORKARDT.DE




SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKA
FUR AUSSENSPANNUNG (SCHRAGE VERZAHNUNG)

NenngroB3en

FORKARDT Spann-

Spannkralle

Stck.

45-95 D45474000 D45474002
12 0,97
83-120  DA45475000 9l
F+ 250
F 250
107-191  DA45476000 48 0.9 45475002
155.238  D45477000 72 115 0,106
63-159  DA45474000 105 D45474002
12 097
94-172  DA45475000
FNCTS 360 26 40 o 70 20
124-228  DA45476000 48 0.9 45475002
205-265  DA45480000 96 138 1,22
40-94  DI61834000 105 D45474002
12 0,95
80-146  D45475000
FNC 315 9l
134-218  D45476000 48 0.9 45475002
180-319  D45480000 95 138 0,122
50-130  D45482000 D45482002
6 130 192
95-168  D45483000
FF+ 33| '55 D45483002
167284  DA45484000 79 170 173
250-364  D45485000 116 145 2,06 D45482002
67-151 DI161835000 145 2 D45482002
6
120-169  D45483000 19
ENC+S 315 STON I B G R R D45483002
177292 DA45484000 78 1,73
257-328  D45485000 I8 170 2,06 D45482002
69224  DI61835000 145 2 D45482002
6
e 400 119-255  D45483000 19
Rty 130 D45483002
222-379  DA45484000 78 1,73

298-402 D45485000 118 170 2,06 D45482002




SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKA
FUR AUSSENSPANNUNG (SCHRAGE VERZAHNUNG)

NenngroBen

FORKARDT Spann- _
Futtertyp bereich Gewicht Spannkralle
Kg/Stck.
20 42

70-160  D45488000 : D45488002
115251 D45489000 50 176 4,1
F+ 400
e D45489002
236-372  D45490000 Il 3,78
365-498  DA45491000 175 240 4,75 D45488002
70160  D45488000 20 42 D45488002
115-352  D45489000 50 176 4,1
F+ 500
Eeool D45489002
236-474  D45490000 111 3,78
365-550  DA45491000 175 45 52 240 93 30 4,75 D45488002
90-303  D45488000 20 42 D45488002
176
FNC 500
FNCICR0p 264488 D45490000 111 3,78
D45489002
373-529  D45491000 175 240 4,75
131-353  D45488000 20 42 D45488002
191-416 ~ D45489000 50 176 4,1
FNC 630
SR D45489002
313-538  D45490000 Il 3,78
440-665  D45491000 175 240 4,75 D45488002
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SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKA
FUR AUSSENSPANNUNG (GERADE VERZAHNUNG)

NenngroBen

FORKARDT Spann- Spannkralle

Stck.

29.93  DI161832100 0,35
65
FNC+G 185 82-160  D45464100 31 20 24 35 0,32 D45462002
106-174  DA45465100 48 79 0,35
41-122  DI161833100 84 D45468002
" 0,58
64-104  DA45469100
ENC+G 215 22 35 745 55
108-188  D45470100 38 0,54 D45469002
130-211  DA45471100 59 94 0,61
63-159  D45474100 D45474002
94-172  D45475100 2 ey
ENC+G 260 % 40 9l 55
124228 D45476100 48 0,91 D45475002
205265  D45480100 96 138 1,22
67-15|  DI6I835100 2 D45482002
120-169  D45483100 ' 121 19
ENC+G 315 32 46 8l D45483002
177292 D45484100 78 1,73
257-328  D45485100 118 170 2,06 D45482002
69224  DI6I835100 2 D45482002
119-255  D45483100  '© 19
FNC+G 400 32 46 120 8l D45483002
222379 D45484100 78 1,73
298.402  DA45485100 118 170 2,06 D45482002
90-303  D45488100 20 42 D45488002
FNC+G 500  264-488  D45490100 III 45 52 7> o3 3,78
D45489002
373-529  D45491100 175 240 475
131-353  D45488100 20 42 D45488002
191-416  D45489100 50 4
FNC+G 630 45 52 176 93 D45489002
313-358  D45490100 Il 3,78

440-665 D45491100 175 240 4/ D45488002




SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKI
FUR INNENSPANNUNG

T TT T Anschlag bei )
Die Schruppbacken sind in ihren |1 j | Zwischenlingen kiirzen
Einzelteilen variabel zusammengesetzt.

Sie sind deshalb nur mit Einzelteil-ldent-Nr.

gekennzeichnet

Bestellbeispiel:
Schruppbacke KBKTNC 48-26-40 Ident-Nr. D45478000
Minimale Abweichungen in den Spannbereichen konnen

auftreten. I ¥Ys
1 '
e
'i c1
:
pann-
FI?u':tKel:Ey?:T Bereich Gewicht Spannkralle
Kg/Stck.
73-128 D45466000 3l 0,3 D45466002
F+ 160
Al 119-174 D45467000 8 0,33 D45467002
20 24 64,5 45 12
ENC 175 87-138 D45466000 3l 0,3 D45466002
ANSES 133-212 D45467000 8 0,33 D45467002
F+ 200 79-148 D45472000 38 0,52
F200 135-204 D45473000 10 0,56
22 35 74,5 60 18 D45473002
ENC 200 106-186 D45472000 38 0,52
FNC#S 215 161242 D45473000 10 0,56
97-18I D45478000 48 0,88 D45478002
F+ 250
F250 169-253 D45479000 12 0,95 D45479002
ENC 250 126-222 D45478000 48 0,88 45475000
FNC+S 260
198-294 D45479000 12 26 40 91 70 20 0,95
ENC 315 107-216 D45478000 48 0,88 D45478002
178-298 D45479000
D45479002
FNC 315 226-324 D45481000 12 L8
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SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKI
FUR INNENSPANNUNG (SCHRAGE VERZAHNUNG)

Nenngrofien

e | Newgde
Futtertyp bereich Gewicht Spannkralle
Kg/Stck.
1,7

118-233 D45486000 78

F+ 315
F315
242-357  D45487000 16 2,12
126-248  D45486000 78 17
FNC+S 315 32 45 130 8 25 D45487002
250-364  D45487000 16 A2
NG 400 171-328  D45486000 78 17
FNC+S 400 295-452  D45487000 16 2,12
145281  DA45492000 11| 37 D45492002
o 4‘})000 264-404  D45493000 50 4,05
D45493002
324-464  D45494000 20 4,1
174-309  DA45492000 111 3.7 D45492002
FNC 500
ENCIS 200 294.519  D45493000 50 45 52 176 93 30 4,05
354.555  DA45494000 20 4 Re 2
224-448  D45520000 11 37
ENGTS 630 344.570  D45493000 50 4,05 D45493002

405-630 D45494000 20 4,1




SCHRUPPBACKEN SYSTEM KBKTNC
MIT AUSWECHSELBAREN HARTEN KRALLEN SKI
FUR INNENSPANNUNG (GERADE VERZAHNUNG)

N o8
FORKARDT enngrobien

R Gewicht Kg/
Stck.
31 0,3

Spannkralle

87-138 D45466100 D45466002
FNC+G 185 20 24 64,5 45
133-212 D45467100 8 0,33 D45467002
106-186 D45472100 38 0,52
FNC+G 215 22 D45473002
4’
161-242 D45473100 10 3 43 60 0,56
126-222 D45478100 48 40 91 70 0,88 D45479002
FNC+G 260 26
198-294 D45479100 12 0,95
118-248 D45486100 78 1,7
FNC+G 315 32
4 121 | D45487002
250-364 D45487100 16 > 8 2,12 248700
171-328 D45486100 78 121 8l 1,7
FNC+G 400 32 45 D45487002
295-452 D45487100 16 2,12
174-309 D45492100 111 3,7 D45492002
FNC+G 500 294-519 D45493100 50 45 52 175 77 4,05
D45493002
354-555 D45494100 20 4,1
224-448 D45492100 111 4,4 D45492002
FNC+G 630 344-570 D45493100 50 415 52 175 87 v
D45493002
405-630 D45494100 20 4,8
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HARTE SPANNKRALLEN SKA/SKI

\V/ d NenngroBe .o
T SKA fiir AuBenspannung
Spannbereich

25-53 30 2 D45462002 12,7 Bon ir ZvloSeh
17 ohrung fur -Schr.
40-175 60 D45463002 &> 30 6 Fi Gx)J DIN 7984
3 M5 x 16 - B =
32-80 45 ” D45468002 13 " ol |
5 1 [ 5
60-220 90 D45469002 ? LJIlij ! )
.. - i
45-100 60 D45474002 5 T i 8
36 20 M6 x 20 L
75-320 120 26 D4s475002 10 3.5 55 7 v F
it - =3
50-130 70 D45482002 19 v -
32 . ) 24 9  M8x20
95-410 140 D45483002 19,5 )
4 5 Zahne ab MaB F= 37
70-160 100 D45488002 37
45 s 55 28 Il MIOx25
130-650 200 D45489002 38

Bestellbeispiel: Spannkralle Typ SKA 60-26 Ident-Nr.D45474002

Verwendung NenngroBe
fiir Ident-Nr. SKI fiir Innenspannung
Spannberelch

75-135 D45466002
8,5 5 Zihne ab MaB3 F= 38
100-180 140 D45467002
3 13 M5 x 16
85-160 100 D45472002 Fe—
2 9 2 18 65 i . EL
120-220 160 D45473002 TN
100-200 130 D45478002 'l__*_‘_ - )
26 10 BE5 585 36 20 7 M6x20 ™ gl
140-320 200 D45479002 L B EJ
v
120-300 160 D45486002 N F1
32 1 195 42 24 9 M8 x 20 N Bohrung fiir Zyl.-Schr.
200-410 300 D45487002 . G x ) DIN 7984
160-330 220 D45492002 38
45 ) 55 28 I MI0 x 25
250-650 360 D45493002 B9

Bestellbeispiel: Spannkralle Typ SKI 130-26 Ident-Nr.D45478002

Weiche Spanneinséitze WSE

MHHﬂﬂﬂﬂ
WSE fiir Innen- und

35 DI1153793000

20

50 D1153794000 T AuBenspannung
X ..
Bohrung fiir Zyl.-Schr.

38 D1153795000

22 6 85 8 20 17 G x) DIN 7984
60 D1153796000 _
42 D153797000 .

26 18 10 20 22 17 M6 x 20 ) —]
70 D1153798000 c ﬁj‘

N

48 D1153799000 +

32 20 11 24 26 17 M8 x 20
80 D153800000

max. Zerspanung

60 DI153801000

45 26 13 28 30 17 MI0 x 25
100 D1153802000

Bestellbeispiel: Weicher Spanneinsatz Typ WSE 60-22 Ident-Nr.D1153796000
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HARTE AUFSATZBACKEN HB

©
O
~o

A1l

L1

\BENEEN

¥s

A1

\EENEENE
¥

Ys

HB 23/140

HB 64,7 3544 S11 TI0

HB 72.5 40 49 SII TI2

HB 12 4049 SII TI3

HB 103.550 58 SI2 T4

HB 18 60 75 S23 TI8

HB 26 60 65 S23/140

26

40

40

50

60

60

49

49

75

65

Sl

Sl

S 12

S 23

S23

D38762014

D1071961000

D1071416000

D1071915000

D45702000

D1071922000

23

r

72,6

84,3

103,5

139,7

139,7

21

25,5

25,5

I/1

1/1

1/1

1/1

3/3

3/3

6" x 90°

6" x 90°

6" x 90°

6" x90°

2" x 90°

2" x 90°

9

0,47

0,56

1,12

RS

2,15

FORKARDT.DE




HARTE AUFSATZBACKEN HBMS

A1l

JH

EECEEN
|

¥s

=

Al

Ys

NEENEEYE
EI‘"_
|
|

0

HB 23/140

HB 67 28 36 MSI12 TI2 MS 12 D166190000 1,5 x 60° 0,3

HB 87 35 51 MSI4 TI2 12 35 51 MS 14 D166191000 87 14 1,5x 60° 0,58

HB 101,5 40 54 MS16 T13 13 40 54 MS 16 D166192000 101 16 1,5 x 60° 0,93

HB 106 50 62 MS2| TI5 15 50 62 MS 21 D166193000 106 21 1,5 x 60° 1,46




WEICHE AUFSATZBACKEN WB

1,'\

B s o P s it o] e et s ol e s e

[

1
0
T

WB

WB 70 40 40 Sl

VWABS 80 40 40 Sl |

WB 120 50 50 SI2

VVBS 120 50 80 SI2

WABL 140 60 60 S23

70

90

120

120

140

40

40

50

50

60

40

60

50

80

60

Sl

Sl

S 12

S12

S23

25

D49302000

D49831001

D49834001

D49834002

D49306000

17

2|

21

25,5

24

24

28

28

35

1/16“x 90°

1/16“x 90°

1/16“x 90°

1/16“x 90°

3/32“x 90°

0,68

1,37

1,9

ENIS

3,12
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WEICHE AUFSATZBACKEN WBMS

W]
Y
“
I
;
L1 H s IR TEIES -
I - :
T i i |
ol i
L 3 piyiiistghniyeotni
g |
T i ]
: i |
2'—-"\.‘ _____________ H
bt )
H
3
H
3
Ty &
T :
=
1 [
- B - — C -
— B ’_,
] [
WB

Typ Artikelnr. Gewicht
WB 72 31 32 MSI2 72 31 32 MS 12 D166195000 12 20 1,5 x 60° 0,37
WAB 95 35 40 MS14 95 35 40 MS 14 D166196000 14 25 1,5 x 60° 0,9
WB 110 40 60 MSI6 110 40 60 MS 16 DI166197000 16 30 1,5 x 60° 1,73

WSB 130 50 50 MS21 130 50 50 MS 21 D166198000 21 30 1,5 x 60° 2,2




WEICHE AUFSATZBACKEN 2BLEWB

a— B Backenanschiuss D

ot

L

et C

Spitzverzahnung
2BLEWB 200 bis 2BLEWB 400

Backenanschluss D

r-—TH—-

r'n—h
)|

——— C ———

Kreuzversatz
2BLEWB 125 bis 2BLEWB 160

Schraube DIN
912

2BLEWBI25 K-DIN DI1071251111 - MI12x30 0,6

2BLEWBI60 76 60 60 K-DIN D1071252407 18 - MI16x40 0,68
2BLEWB200 95 80 80 S 12 D1071253307 21 1/16" x 90° MI16x35 2,95
2BLEWB250 110 80 80 S 13 DI1071254207 25,5 1/16" x 90° M20x40 3,25
2BLEWB3I5 125 80 80 S13 DI1071255106 25,5 1/16" x 90° M20x41 5,2
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SONDERLOSUNGEN FUR SPEZIELLE ANWENDUNGEN

Wo immer komplexe Werkstiicke auf die Maschine sollen, verlangt es nach Spannbacken mit
besonderen Geometrien oder Eigenschaften.

Damit in Ihrem Unternehmen nicht fiir jede Anwendung ein Sonderfutter beschafft werden muss,
machen sich unsere Konstrukteure Gedanken, wie man ihr Werkstiick auf ein Standardfutter
bekommt. Egal ob es schon im Haus ist oder erst noch beschafft werden muss. Das spart lhnen
Zeit und Geld. Und darauf kommt es in der modernen Fertigung an.

Niederzugsbacken
Wirken dem Aufbaumen von normalen
Spannfuttern entgegen

Stufenpendelbacken

Einsatzgebiet ist die Felgenfertigung. Hier
werden verschiedene ZollgroBen in einer
Spannbacke ohne umzurusten gespannt.

Pendelbacken
mit Grip-Einsatzen zum umfassenden
Spannen von empfindlichen Werkstiicken

Fragen Sie unsere technischen Berater nach der Losung ihrer Probleme. I




BACKENBEFESTIGUNGSSCHRAUBEN FG, FNG

FG fiir Grundbacken FGB

Backenbefestigungsschrauben FG passend zu Grundbacken FGB

Typ Ident-Nr. fiir Grundbacke Gewinde  Schraubenlange
FG 125 D164662028 FGB 125 Mé 10 *
FG 160  DI64663028 FGB 160, FGB 200 M8x| 2 1 5
FG 250  DI64665028 FGB 250 MI12xI,5 30 B §
FG 315 D164666028 FGB 315 MI12xl,5 35 *
FG400  DI64667028 FGB 400, FGB 500 MI6xI,5 40 el
FG 630 DI1070049037 FGB 630 M20 45
FNG fiir Nutensteine
Typ Ident-Nr. fiir Nutenstein Gewinde  Schraubenlange
FNG 230  701B008030 FN 230 M8 20
FNG 293  701B010330 FN 293, NSTS 17 MI10 25 B :
£
FNG 231 701B012630 FN 231, NSTS 17, NSTU 17 MI2 30 - §
FNG 232  701B0I6330  FN 232, NSTB 2I, NSTU 2| MI6 35 1
FNG 233 701020330 FN 233, NSTU 25,5 M20 40 | Schraubeniange |
FNG 187  701B024330 FN 187 M24 50
Anschlage ANS
Anschldage ANS fiir Krallenbacken und Spannbacken mit harten Einsatzen
NenngroBen Abmessungen
Typ passend zu Backen
A B @ D Ident-Nr. F Fi L
L
ANS M4 6 23 7 D45462003 69 4 19 KBKTNC - C —u
ANS M5 8 18 9  DA45468003 92 5 27 e ——‘?\_‘
ANS Mé 10 20 I D45474003 I,5 6 31 KBA, KB, KBKTNC . P __F;
ANS M8 13 25 I3  D45482003 150 9 38 KBKTNC 'y
ANS MIO 17 30 16 D45488003 19,6 I3 46 KBKTNC

Bestellbeispiel: 6 Schrauben FNG 231 Ident-Nr. 701B012630
3 Anschlige ANS M6 Ident-Nr. D45474003
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T-NUTENSTEINE FN, NSTB, NSTS, NSTU, NSMS

;l Nutensteine,
| Normalausfihrung FN

' \ =/

Ty Ne"“gmse" Gewicht kg/ Verwendbar Zugehéhrige
P “nn Stiick fiir Backentyp Zylinderschr. DIN9I12

FN 231 MI2 D1071376000 0,04 HBII, WBII, HBI1/110 MI12x30
FN232 21 Mlé 27 DI071378000 Il 0,06 HBI12, WBI2 MI6x35
FN 233 255 M20 29 DI071380000 Il 0,1 HBI3, WBI3, HB23, WB23 M20x40
FN 187 30 M24 4| D1071390000 |5 0,19 HBSo, WBSo *) M24x50
T-Nutensteine mit Zylinderschrauben allgemeinen mit der Standard- Je nach besonderer Situation bietet es
dienen dienen der Befestigung von Ausflihrung FN ...ausgerdustet. Fiir sich an, abgesetzte Nutensteine der
spitzverzahnten Aufsatzbacken auf den jede Aufsatzbacke sind mindestens 2 Ausfiihrung NSTB bzw. NSTS oder die
Grundbacken. T-Nutensteine in dieser ungeteilte Ausfiihrung NSTU zu
Unsere Aufsatzbacken werden im Ausfiihrung erforderlich. verwenden.
Nutensteine in Sonderausfiihrung Nutenstein, ungeteiit
NSTS ’
- E——-I
; Pf R
c HO 3
- (W .
Y No ) t
- B -l B -
= 1 ' 1
(t N | l[H_IH i . H
LA D2 r 3 A L
O ; L da ! \1—' 1 _____ l“" ) L L
. ! - . F L
Zugehohrige
Gewicht
Typ kg/Stiick Verwendbar fiir Backentyp| Zylinderschr.
DIN9I2
NSTB Mi2 D40006000 22,5 0,05 HBI2So, WBI2So MI12x30
NSTB 21 Ml6 27 255 D48565000 - 2 14 285235 Il - 009 FB1350, VB L0, HB2350, MI6x35
NSTS 17 MI0O 23 14 DI071394000 - 45 RION 2275] BI9N 9, - 0,04 WBSo MI10x25
NSTS 21 MI2 27 17 D45531000 - 4 12 28,5 21,2 10 - 0,08 HBII, WBII MI12x30
NSTS 25,5 Mlé 28 21  D41959000 - 4 13 36 25 I - 0,1 HBI2, WBI2 MI6x35
NSTU 17 MI2 23 34 D46681000 22,5 - - - - 9 19 0,08 WBSo MI12x30
NSTU 17 MI2 23 42 DI071398000 22,5 - - - - 9 22 0,1 WBII, WBI1/90, WBI1/70 MI12x30
NSTU 21 Mlé 27 52 DI071397000 28,5 - - - - I 28 0,17 WBI2 MI16x35
NSTU 25,5 M20 29 63 DI071396000 36 - - - - I 35 0,27 WSBI3, WB23 M20x40
NSMS 10 M8 18 26 DI68894087 I5 - - - - 55 14 - HBMSI0, WBMSI0 MI10x25
NSMS 12 MIO 18,5 36 DI65797005 17,5 - - - - 75 2 - HBMSI2, WBMSI2 MI10x25
NSMS 14 MI2 20,5 46,5 DI165784005 20,5 - - - - 85 25 - HBMSI14, WBMSI14 MI12x25
NSMS 16 MI2 21,5 51 DI65819005 22,5 - - - - 85 30 - HBMSI6, WBMSI6 MI12x30
NSMS 21 Mlé 28 55,5 DI65802005 30 - - - - 1,5 30 - HBMS21, WBMS21 M16x35

Bestellbeispiel: 6 Stiick Nutensteine FN 232-21-M16-27 Ident-Nr. D1071378000
3 Stiick ungeteilte Nutensteine NSTU 21-M16-27-52 Ident-Nr. D1071397000
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PENDEL-GRIP-EINSATZE PEG

Weiche Spannbacken bzw. Backen-rohlinge konnen mit Pendel-Grip- Elementen
ausgeriistet werden und erhalten somit die Eigenschaften harter Spannbacken.
Das verschleifeste Profil der Pendel-Grip-Einsatze bietet festen Sitz des zu
spannenden Werkstiicks und halt hochsten Druckbelastungen stand.

Der spezifische Druck wird durch die ringformigen Schneiden erhoht, die die
Spannkraft des Futters auf das Werkstuck konzentrieren und damit eine hohe
Haltekraft, speziell bei Werkstiicken mit harter Oberflache, gewahrleisten.

OberflachenunregelmaiBigkeiten werden durch das Pendelvermogen der Einsatze
ausgeglichen. Pendel-Grip-Einsatze werden nicht nur fiir weiche Aufsatzbacken,
sondern auch bei Spann- oder Klemmvorrichtungen verwendet. Sie sind

in verschiedenen Abmes-sungen lieferbar. Die Befestigung erfolgt durch
Kreuzschlitzschrauben mit Anschlagmutter. Die Aufnahme fiir einen Pendel-Grip-
Einsatz kann mit einem speziellen Form-Senker (fiir MaBe Al und A2) hergestellt
werden. Zur Aufnahme des Fiihrungszapfens vom Formsenker muss das Kernloch
G | (auf Tiefe L2 + L3) vorgebohrt werden. Formsenker sind auf besondere
Bestellung lieferbar.

Pendel-Grip-Einsatz L1 Aufnahme
——
R A
T
. ] G —— ]
)
— 4’ /
— L3 —d
ot L2707 —

NenngroBen Abmessungen AnschluBmaBe der Aufnahme
Wonon nmunnum
winkel [° aufnahme
12 53 1,0 D150035000 8,0
PEG 16 72 1,0 M4 DI50036000 10,8 8 16 9 M4 I,5 85 8 16 MK |
PEG 20 93 12 M5 DI50037000 13,8 8 20 10 M5 2,0 108 9 20 MK 2
PEG 25 1,7 1,5 Mé DI50038000 17,2 8 25 12 M6 2,5 13,5 1l 25 MK 3

Bestellbeispiel: 8 Stiick PEG 16-7,2-1,0-M4 Ident-Nr. D150036000

g —— T
1 e
4“#'_ _: — NI SE—
| L
| R ———
[E— |==———
- 1
| ] W e S
— | |
T | I|
| _
| . ! [
| r ! |
I — e ! _
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PENDEL-GRIP-EINSATZE PEGZA

Bei ausreichend dimensionierten Spannbacken konnen die Pendel-
Grip-Einsatze mit zylindrischer Aufnahme vorgesehen werden.

Die Befestigung kann durch entsprechende Zylinderschrauben
(von hinten) oder durch Schaftschrauben bzw. Gewindestifte
(seitlich) nach DIN 915 erfolgen

U PR A
o L1702 g Aufnahme C .
—1 101
' !
1 oAz
I : t ~ i
o= 0A3 —+  oA4 e > I I D
P
{ Avavs ! f === oAa1 L}
: AN
Y.
X le- B
—w G1 bt—— B
J B1
L L2

NenngroBen AnschlussmaBe der Aufnahme

WInkel D°

PEGZA D150883000 16,1

PEGZA 20 19 1,0 M4 DI50884000 8 16 21,3 60 3 6 | 20 435 8 M8 19 13
PEGZA 24 22 1,2 M5 DI50885000 8 20 250 75 3 8 | 24 5,5 10 MI10 22 15
PEGZA 30 26 I,5 Mé DI50886000 8 25 297 80 3 8 | 30 6,6 I MI0 26 19

Bestellbeispiel: 6 Stiick PEGZA 20-19-1,0-M4 Ident-Nr. D150884000

[ : [
=
] 14—
e L
==
[ J— (T
[ [T
R e
o | | !
I /
—
|




HARTMETALL-EINSATZE TYP , ANGLE-LOK"

47 8
|-

Verwendungsbereich der Einsitze

« Entwickelt flir Einsatze in der Schwer- und Normalzerspanung
«Ideal fiir Abgiisse, Schmiedestiicke und Stangenmaterial

» Hohe Verschleiffestigkeit

* Direktbefestigung an vorbearbeiteten Taschen

* Erlaubt Spannpunkte auf der Backenoberseite

PC-127-4SC PC-127-4SCS

PC-127-10SC

PC-127-4SC PC-127-8SC

4 Spitzen/14,2 mm breit | 4 Spitzen/l10 mm breit

10 Spitzen/14,2 mm breit

4 Spitzen/19 mm breit | 8 Spitzen/l4,2 mm breit

3

alalals
lalala

—
lalala
l\:m.t.
L
e

* Schwer- zerspanung
* Maximale
Verzahnungstiefe

* Schwer- zerspanung
* Maximale
Verzahnungstiefe

* Normalzerspanung
* Mittlere Verzahnungstiefe

* Schwer- zerspanung

* Maximale
Verzahnungstiefe

* Fiir Einsatz mit groBeren
Futter

* Normalzerspanung
* Mittlere Verzahnungstiefe

Spezielle Bearbeitungen ,,ANGLE LOK*

PC-130-2SCS (2 Zahne- gerade / 10 mm breit)

PC-130-4SC (4 Zahne- gerade / 14,2 mm breit)

* Normalzerspanung

* Nicht verstellbar

* Mittlere Verzahnungstiefe
* Spannung schmaler Teile

* Normalzerspanung

* Nicht verstellbar

* Mittlere Verzahnungstiefe
* Spannung schmaler Teile

PC-132-2SCS (2 Zihne abgerundet, gerade 10 mm breit)

PC-132-4SCS (4 Zidhne abgerundet, gerade 14,2 mm breit)

* Normalzerspanung
* Nicht verstellbar
* Mittlere Verzahnungstiefe
* Fiir Einsatz mit Ausgleichsfuttern
4 * Fir Wellenspannung zwischen Spitzen
* Reduziert Spanndeformation durch Riickzug

* Normalzerspanung
* Nicht verstellbar
* Mittlere Verzahnungstiefe
/ « Fiir Einsatz mit Ausgleichsfuttern
; y * Fiir Wellenspannung zwischen Spitzen
* Reduziert Spanndeformation durch Riickzug

PC-145-5SC (5 Zihne 45° gerade/ 14,2 mm breit)

PC-110 (abgerundet, 14,2 mm breit)

* Normalzerspanung

* Nicht verstellbar

* Mittlere Verzahnungstiefe

* Spannung schmaler Teile

* Weisung der Spindelrotation erforderlich

* Normalzerspanung

* Nicht verstellbar

« Fir Einsatz mit Ausgleichsfuttern

* Fiir Wellenspannung zwischen Spitzen

* Reduziert Spanndeformation durch Riickzug
* Keine Verzahnungstiefe

Universal Rund

PC-045-4SC

PC-070-4SC

PC-070-12SC

4 Spitzen / 8 mm @

4 Spitzen / 12,7 mm @

12 Spitzen / 12,7 mm @

* Leichtzerspanung
~ *Kleine Futterdurchmesser
* Nicht verstellbar

* Schwerzerspanung
* Verstellbar und nichtverstellbar
* Maximale Verzahnungstiefe

* Normalzerspanung
* Verstellbar und nichtverstellbar
* Maximale Verzahnungstiefe

l Verkauf in Sets zu 10 Stiick
e (inkl. Befestigungsschrauben)
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HARTMETALL-EINSATZE TYP , ANGLE-LOK"
ABMESSUNGEN

Massive Hartmetalleinsatze, erhaltlich
in vielen verschiedenen Ausfuhrungen

und Verzahnungsmodellen, mit

Gewindebohrung fir
die Befestigung.

Bezeichnung

PC-127-4SC
PC-127-4SCS
PC-127-10SC
PC-128-4SC
PC-127-8SC
PC-130-2SCS
PC-130-4SC
PC-132-2SCS
PC-132-4SC
PC-145-5SC
PC-110

PC-045-4SC
PC-070-4SC

PC-070-12SC

D173914000

DI173915000

DI173916000

D173918000

D173917000

D173919000

D173920000

D173921000

D173922000

D173923000

D173913000

DI173910000

DI173911000

D173912000

A Durchmesser / Breite mm

B Hohe mm

D Tiefe
Gewindebohrung
mm

14,2 breit

10,0 breit

14,2 breit

19,0 breit

14,2 breit

10,0 breit

14,2 breit

10,0 breit

14,2 breit

14,2 breit

14,2 breit

8,00
12,7 @

12,70

Erhaltlich in Sets zu 10 Stiick (inkl. Befestigungsschrauben)

9,5

9,5

12,7

Massive runde Hartmetalleinsatze, erhaltlich in verschiedenen Durchmessern, Hohen und

Verzahnungsmodellen mit Gewindebohrung fiir die Befestigung.

---—A—-—-b—

PC-045-4SC

B

4.8

| _max. 1,75
min. 1,55

/"

max. 6,98

{4

min. 6,58

0,8 x 45° f

min. 3,2
!vmax 3,4

—-/E —+—  min. 10,3

T

5,6

5,6

6,4

6,4

6,4

6,4

6,4

6,4

6,4

6,4

6,4

5,0

5,0

6,4

=

PC-070-4SC & 125C




HARTMETALL-EINSATZE TYP , ANGLE-LOK"

ANWENDUNGSBEISPIELE

R
: \.
/ ’ \
o NS
iR
llgemeine Toleranzen * 0,2

i '“‘“"w\ -
/ ¥ / \ S| mesy S
f \/ | o 5
N 20.6 Mini ==
Allgemeine Toleranzen + 0,2
Betatigungsmoment Schraube M5 S i
max.: 5 N.m / [~ Einsatz
! [ 2 Spitzen
¥ flr schmale
::-’ Werkstiicke
I" ‘
Einsatz mit 2
abgerundeten
Zahnen fur

Ausgleichfutter
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HARTMETALL-EINSATZE TYP , ANGLE-LOK"

Vorteile auf einen Blick:
- Einfache und schnelle Montage auf Backenhalter
(selbst nicht gehartet)

-Erhohtes Drehmoment dank einer besseren
Fuhrung der Spitzen im Werkstuick

-Langere Lebensdauer der Hartmetall-Einsatze
- Produktionskostensenkung der Sonderbacken

- Okonomisch: Ersatz nur der gebrauchten Einsitze

GehausemaBe zum Einbau der Einsatze

% 3 -
el
—| =+
§ ﬂ‘l (s 0]
|
e
&
310
i #5.5
N ,4"7 o LDL
= S
™
= i ===
| I
! & ~
10.7 | “ S
iy =
- -

- Zylindrischer Zylindrischer
Einsatz Einsatz
Betatigungsmoment Schraube M5 max.: 7 N.m 4 Spitzen 12 Spitzen
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FORKARDT
SPANNTECHNIK WELTWEIT

O Reutlingen, Germany
Michigan, usa O O Noisy-Le-Sec, France

O Shanghai, China

O Hyderabad, India

Email: vertrieb@forkardt.com

®
I Lachenhauweg 12

72766 Reutlingen-Mittelstadt




